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© Gasversorgungseinheit fUr pneumatisch betriebene Gerate. 

© Eine Gasversorgungseinheit fur pneumatisch be- 
triebene Gerate mit einer Gaszufuhrungsieitung und 
einer Reserveleitung, die bei einem Druckabfall in 
der Zufuhrungsleitung uber ein ansteuerbares Schal- 
telement zuschaltbar ist, soli so verbessert werden, 
da/3 eine Umschaitung von Gaszufuhrungsleitungen 
auf Reserveleitungen und umgekehrt, oder eine 
wechselweise Umschaitung zwischen mehreren Gas- 
zufuhrungsleitungen in eindeutige Schaltungs- 
zustande moglich ist Dazu ist vorgesehen, da/3 die 
Zufuhrungsleitung (1) und die Reserveieitung (2) 
uber ein gemeinsames Schaltelement (6) durch ein- 
en Aussetzregler (5) wechselweise an die 
Gerateleitung (3) anschaltbar sind. 
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Gasversorgungseinheit fur pneumatsich betriebene Gerate 



Die Erffndung betrifft eine Gasversorgungsein- 
heit fur pneumatisch betriebene Gerate mit einer 
Gaszufuhrungsleitung und einer Reserveleitung, die 
bei einem Druckabfall in der Zufuhrungsleitung 
uber ein ansteuerbares Schaltelement 2uschaltbar 
ist 

Eine soiche Gasversorgungseinheit ist bei ein- 
em Narkosebeatmungssystem in der DE-OS 29 45 
485 beschrieben. 

Bei der bekannten Gasversorgungseinheit wird 
ein atembares Frischgas uber eine Anschiui3leitung 
zu dem Beatmungsgerat gefuhrt Eine Druckleitung 
uberwacht den Druck in der Frischgasleitung. Bei 
Druckabfall wird ein entsprechendes Ventil in einer 
Reserveleitung geoffnet weiche dadurch mit der 
Umgebungsluft in Verbindung gebracht wird. Statt 
des Frischgases mit unterschiedlicher Zusammen- 
setzung wird in diesem Falle Umgebungsluft zu 
dem Beatmungsgerat ersatzweise gefuhrt 

Derartige redundante Gaszufuhrungsieitungen 
sind bei alien solchen pneumatisch angetriebenen 
Geraten notwendig, weiche lebenserhaltende Funk- 
tionen ausuben. Wahrend des Betriebes muB dabei 
sichergestellt sein, daS bei Ausfaii eines Antriebs- 
Oder Versorgungsgases unmittelbar und fehlerfrei 
auf eine Ersatzgasversorgungsieitung umgeschaltet 
wird. 

Eine derartige Umschaltung zeigt auch eine 
Gasmischvorrichtung fur Narkosegerate gemajS 
DE-OS 30 20 204. Dort ist eine Luftversorgungsiei- 
tung und eine Narkosegasversorgungsleitung 
jeweils uber ein ansteuerbares Ventil absperrbar 
Oder offenbar. Bei Ausfail eines Gases wird das 
entsprechende Ventil geschlossen und das Ventil 
in der Reservegasleitung geoffnet. 

Bei den bekannten Vorrichtungen ist es not- 
wendig, uberschneidungsfreie Ventiie zu benutzen 
bzw. die einzelnen Ventiie derart zu schalten, da/3 
die erste Gaszufuhrungsleitung vollstandig ge- 
schlossen ist, bevor die Reserveleitung geoffnet ist. 
Dadurch muB verhindert werden, dai3 eine 
Gasstromung wahrend des Schaltvorganges aus 
der ersten Gaszufuhrungsleitung in die Reservelei- 
tung und umgekehrt stattfindet. Bei der Verwen- 
dung von uberschneidungsfreien Ventilen oder bei 
Durchfuhrung der WechselschaJtung zwischen zwei 
oder mehreren Ventilen kann es im Fehierfail zu 
Schaltstellungen kommen, bei welchen aiie zu- 
schaltbaren Leitungen im geschiossenen Zustand 
verharren. Dadurch wurde das entsprechende 
pneumatisch betriebene Gerat ohne Funktion sein 
oder ganziich ausfallen. 



Die vorliegende Erfindung geht somit von der 
Aufgabensteilung aus, eine Gasversorgungseinheit 
fur pneumatisch betriebene Gerate der genannten 
Art zu schaffen, die eine Umschaltung von Gas- 

5 zufuhrungsleitungen auf Reserveleitungen und um- 
gekehrt, oder eine wechselweise Umschaltung zwi- 
schen mehreren Gaszufuhrungsieitungen in eindeu- 
tige Schaitungszustande ermoglicht Fehlerhafte 
Zwischenschaltstellungen sollen vermieden wer- 

10 den. 

Die Losung der Aufgabe erfolgt dadurch, dafl 
die Zufuhrungsleitung und die Reserveleitung uber 
ein gemeinsames Schaltelement durch einen Aus- 
setzregler wechselweise an die Gerateleitung an- 

15 schaltbar sind. 

Die Vorteile der Erfindung liegen im wesentli- 
chen darin, daB der Aussetzregler bei Erreichen 
einer vorgebbaren Druckschwelle das Schaltele- 
ment zwangslaufig in eine definierte Schaltstellung 

20 umschaitet, so daB eine eindeutige Zuordnung der 
verschiedenen Gasleitungen zueinander 
gewahrieistet ist Es konnen weiterhin uber- 
schneidungsfreie Ventiie als Schaltelement benutzt 
werden, bet denen eine stromungslose Zwi- 

25 schenstellung vermieden ist. Eine Zusammenfas- 
sung mehrerer zu schaltender Gas- 
zufuhrungsieitungen oder Reserveleitungen uber 
ein gemeinsames Schaltelement verringert die An- 
zahi der notwendigen Baugruppen, ermoglicht ein- 

30 en einfachen Aufbau und erhoht die Funktionssi- 
cherheit des Schaltvorganges. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung wird an- 
hand der schematischen Zeichnung dargesteilt und 
im folgenden naher erfautert. 

35 in der einzigen Figur ist eine Gasversorgun- 

gseinheit dargesteilt, weiche eine Druckgasleitung 
(1) als Gaszufuhrungsleitung und eine Druckgaslei- 
tung (2) als Reserveleitung besitzt Beide Leitungen 
(1,2) konnen beispielsweise mit Sauerstoff betrie- 

40 ben sein. Ein Schaltelement (6) verbindet die Lei- 
tungen (1,2) mit einer Gerateleitung (3), weiche an 
ein nicht dargestelltes pneumatisch betriebenes 
Gerat angeschiossen ist. Als Schaltelement (6) 
kann ein 3/2-Wege ventil eingesetzt werden, wef- 

45 ches in der dargestellten Form eine Schaltstellung 
einnimmt, in der die Gaszufuhrungsleitung (1) mit 
der Gerateleitung (3) verbunden ist. Ein Aussetzre- 
gler (5) ist uber eine Steuerleitung (7) an dem 
Steuerteil (9) des 3/2-Wegeventils (6), und uber 

so eine Druckleitung (8) an die Gaszufuhrungsleitung - 
(1) angeschiossen. Eine Anzeigeeinheit (4) ist Ober 
die Anzeigeleitung (10) mit der Steuerleitung (7) 
verbunden. 



2 



3 0 236 850 4 



lm normalen Betriebsfal! herrscht in der 
ZufGhrungsleitung (1) ein bestimmter Betriebs- 
druck, durch welchen der Aussetzregler Gber die 
Leitungen (7,8) das pneumatisch betatigte 3/2- 
Wegeventil (6) in der dargestellten Schaltstellung s 
halt Das Gas aus der Gaszufuhrungsleitung (1) 
kann unmitteibar in die Gerateleitung (3) stromen. 
Bei Druckabfall in der Gaszufuhrungsleitung (1) un- 
ter einem vorgebbaren Grenzwert, der durch den 
Aussetzregler (5) festgelegt ist, wird die Steuerlei- 10 
tung (7) entluftet und damit das 3/2-Wegeventil (6) 
geschaltet, so da/3 die Reserveleitung (2) mit der 
Gerateleitung (3) verbunden ist. Bei Wiederanstig 
des Druckes in der ZufGhrungsleitung (1) uber ein- 
en weiteren, durch den Aussetzregler (5) vorgege- 15 
benen Schweliwert, wird die Steuerleitung (7) wie- 
derum mit Druck belastet und das 3/2-Wegeventil - 
(6) kehrt in den dargestellten Schaltzustand zuruck. 
Der Schaltzustand des 3/2-Wegeventiies (6) kann 
durch ein geeignetes Anzeigeeiement (4), bei- 20 
spieisweise ein pneumatisch betatigtes Schauzei- 
chen, angezeigt und gegebenenfalls weiterverarbei- 
tet werden. 

25 

Anspriiche 

Gasversorgungseinheit fur pneumatisch betrie- 
bene Gerate mit einer Gaszufuhrungsleitung und 
einer Reserveleitung, die bei einem Druckabfall in 30 
der ZufGhrungsleitung uber ein ansteuerbares 
Schaltelement zuschaltbar ist, dadurch gekenn- 
zeichnet, da/3 die ZufGhrungsleitung (1) und die 
Reserveleitung (2) uber ein gemeinsames Schalte- 
lement (6) durch einen Aussetzregler (5) wechsel- 35 
weise an die Gerateleitung (3) anschaltbar sind. 
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